
Patten bügeln

Pressing of pocket flaps

* Sicherheitseinrichtungen * safety devices

* coverings of 1st class materials* Bezüge erster Klasse

* Betriebsspannung 230 Volt / 1 Phase * operation voltage 230V/1Ph

* steam pressure 5,5 bar; vacuum 130 mbar pr.diff.;                                               

compr. air 6 bar

* Dampfdruck 5,5 bar, Vakuum 130 mbar Druckdifferenz,                                      

Druckluft 6 bar

zusätzlicher Schablonenträger additional frame for former plates

Randzonen-Dampfabsaugung exterior steam suction 

* vacuum in the lower shape

* vertikale Oberplattenbewegung

* quick pressure regulation

* Blasen Unterplatte

* vertical movement of the upper shape

* Schnelldruckverstellung

* blowing in the lower shape

* Dämpfen Oberplatte * steaming in the upper shape

* Vakuum Unterplatte

* passgenaue Formplatten * accurately fitting pressing shapes for your models

* Minicomputer Indumat Basic * mini computer Indumat Basic

    

Technische Ausstattung: Technical equipment: 

Schablonen former plates

** SPEZIALGESTELL ** ** SPECIAL FRAME **

Bügelmaschine Pressing machine 

zum Vorbügeln von Patten und Kleinteilen mit for pre-pressing of pocket flaps and small parts with

IPN-VG-18-21C
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